SK INFORMACIE PRE UZIVATELLOV

VYROBOK: Odev ochranny multinormny, Typ: ,,ENERGETIK MULTI* 9042 |1 alebo 9043 I1.
Komplet: bunda + nohavice do pasa, alebo s naprsenkou

Bunda

Nohavice do pasa
Nohavice s naprsenkou

Varianty: jednofarebny, jednofarebny s retroreflexnymi pruhmi, kombinovany so sedlom a s retroreflexnymi pruhmi, nohavice do pasa alebo

S naprsenkou.

MATERIAL: Tkanina MULTI 260 Pro, trvala nehorlava uprava PROBAN®, plosna hmotnost”: 260 g/m2.

Materialové zlozenie: 75% bavlna, 24% polyester, 1 % uhlikové vlakno.
Doplnkové materialy: Napadny material: retroreflexny material 3M™ Scotchlite™ 8940

ZAKONY, NORMY, VYHLASKY:

V sulade s Nariadenim (EU) 2016/425, pre osobny ochranny prostriedok kategorie II1.
EN ISO 13688:2013 Ochranné odevy - Obecné poziadavky
EN 13034:2005+A1:2009 - Ochranny odev proti kvapalnym chemikaliam typu 6 a typu PB [6]
EN 1149-5:2018 Ochranné odevy — Elektrostatické vlastnosti — ¢ast’ 5: poziadavky na prevedenie
EN 1SO 11612:2015 Ochranné odevy — Odevy na ochranu proti teplu a plameiiu

EN ISO 11611:2015 Ochranné odevy na pouzitie pri zvarani a podobnych postupoch.

POUZITIE: Predovietkym elektrotechnicky, petrochemicky priemysel, energetika, plynarenstvo, rafinérie a ADR pracoviska. Viade tam, kde
hrozi nebezpecenstvo poziaru alebo vybuchu v dosledku zapalného vyboja statickej elektriny. Dalej je tiez odev vhodny pre zvaracie prace

a podobné postupy.

Podstatna vlastnost’

Merna jednotka

Poziadavka

Stanovenie

Poziadavky EN 13034+A1

Odolnost’ proti oderu

Pocet otacok do predretia
vzorky

¢l. 4.1 EN 13034+A1
Trieda 4: > 1000 < 1500

>1000; < 1500

Pevnost’ v d’al§om trhani

¢l. 4.1 EN 13034+A1

pozdiz / naprie¢

N Trieda 3: > 40 < 60 54,5/ 41,6
Pevnost’ v ahu N ¢l. 4.1 EN 13034+A1 pozdiZ / naprieg
Trieda 5: > 500 <1000 720 /560
Odolnost’ proti prepichnutiu N ¢l. 4.1 EN 13034+A1 37,8
Trieda 2: > 10 <50
Index odpudivosti R ¢l. 4.1 EN 13034+A1
- 30% H>SOa4 Trieda 3: > 95 97,0
- 10% NaOH % Trieda 3: > 95 96,8
- 0-xylén - 22,1
- butan-1-ol - 71,9
Index penetrace P ¢l. 4.1 EN 13034+A1
- 30% H2SO4 Trieda 3:<1 0,5
- 10% NaOH % Trieda 3:<1 0,0
- 0-xylén - 29,9
- butan-1-ol - 13,5
Pevnost’ §vov N ¢l. 4.2.2 EN 13034+A1
hotovy vyrobok Trieda 6: > 500 773
Odolnost’ proti penetracii kvapalin ¢l. 5 EN 13034+A1 0
vo forme ahkého postreku bez prieniku
(spray test) om?
hotovy vyrobok
Poziadavky EN ISO 11612
Odolnost’ proti teplu (180 °C) — ¢l. 6.2.2 ENISO 11612 vyhovuje

Konvekéné teplo (HT 124)

¢l. 72 ENISO 11612

urovei prevedenia B1:

min. 5,0 max. <10,0

zakladny material 59
4,0 <HTI22< 10,0
Salavé teplo (RHTI24) ¢l. 73 ENISO 11612
S uroveii prevedenia C1:
zakladny material 131
7,0 <RHTI24 < 20,0
Kontaktné teplo ¢l. 7.6 ENISO 11612
S uroveii prevedenia F1
zakladny material 6,7

Stranka 1z 4




Podstatna viastnost’ Merna jednotka Poziadavka Stanovenie

Obmedzenie S§irenia plameina -

metoda A ¢l. 6.3.2 ENISO 11612

vrchny materidl povodny a po prani - kod Al

vrchny material so $vom po prani

technické vybavenie po prani

- doba dohorievania plamefiom S <2 0

- doba dohorievania Zeravenim S <2 0

Postrek roztavenym Zelezom ¢l. 7.5 EN ISO 11612

zdkladny materidl J “rr?qvire]fv‘ﬁ%rfnv::efl‘goEl min. 60 max. <120

Poziadavky EN 1149-5

Elektrostatické vlastnosti ¢l.42.1 EN 1149-5

zékladny materidl )

- poléas rozpadu naboja tso S tso <4 <0,01

- faktor tienenia S - S>0,2 0,83

Poziadavky EN ISO 11611

Ukinky pri dopade roztaveného ¢l. 6.8 ENISO 11611

kovu pocet kvapiek Trieda 1/ Trieda 2 20,2
vrchny material min. 15 kvapiek / min. 25 kvapiek

Elektricky odpor o ¢l. 6.10 ENISO 11611 6,1 x 107

vrchny materidl > 10°

Obmedzenie Sirenia plamena -

metoda A ¢l. 6.7.2 EN ISO 11611

vrchny materidal pévodny a po prant - kod Al

vrchny material so svom po prani

technické vybavenie po prani

- doba dohorievania S <2

- doba doZeravenia S <2

Salavé teplo ¢l. 6.9 EN ISO 11611
zakladny material S Trieda 1/ Trieda 2 154
RHTI24 RHTI (24 °C) >7/> 16

UCEL POUZITIA: Odev je uréeny na ochranu uzivatel'a v prostredi, kde je zvySena prasnost, zvysena koncentracia vybusnych plynov &
horl'avych latok a je teda vel'mi pravdepodobny vznik nebezpecného elektrostatického naboja, pred ktorym je treba uzivatel'a chranit’ a/alebo tiez
pred nebezpecenstvom vzniku poziaru. Pri priamom styku s plameniom alebo malymi odpadajicimi horiacimi ¢astami material zuholI'natie, ohenl
sa v8ak d’alej neSiri. Tym je moZné zabranit’ tazkym urazom vznikajicim nasledkom priameho kontaktu P'udského tela so samostatne horiacim
odevom.

EN 1SO 11612:2015 Odev je uréeny ako ochrana pred elektrostatickymi zapalnymi vybojmi a kratkodobému kontaktu s malymi plamenimi Al,
ultrafialovym Ziarenim a d’al§imi tepelnymi rizikami trovne Bl (konvekéné teplo), C1 (salavé teplo), E1 (postrek roztavenym Zelezom), F1
(kontaktné teplo).

EN 13034:2005+A1:2009 Ochranny odev poskytuje obmedzenti ochranu proti kvapalnym chemikaliam (typ 6). Ochranny odev proti kvapalnym
chemikalidm typu 6 sluzi na ochranu pred potenciondlnou expoziciou V pripade 'ahkého postreku, kvapalného aerosélu alebo nizkeho tlaku,
nizkeho objemu rozstreku malého mnozstva zriedenych chemikalii.

EN 1149-5:2018 Dalej sliZi ako ochranny odev rozptyl'ujuci elektrostaticky naboj, pouzivany ako stdast’ celkového uzemneného systému, aby
nedochadzalo k zapalnym vybojom. Je uréeny na pouzivanie v zonach 1, 2, 20, 21 a 22 (pozri EN 602079-10-1 [7] a EN 60079-10-2 [8]), v ktorych
minimalna zazihova energia vybusného ovzdusia nie je mensia nez 0,016 mJ. Odev sa nesmie pouzivat’ v ovzdu$i obohatenom na kyslik alebo
v zone 0 22 (pozri EN 602079-10-1 [7]) bez predchadzajiiceho schvalenia zodpovednym bezpecnostnym technikom.

EN ISO 11611:2015 Odev je vhodny pre zvaracie prace a podobné postupy, trieda 1/A1.

Navod na vyber typu zvaraéského odevu (trieda 1/trieda 2)

Vyberové kritéria vztahujice sa
na environmentalne podmienky:
Techniky ru¢ného zvarania spojené Cinnosti strojov, napr.:

so vznikom svetla, rozstrekov a kvapiek, napr.: - kyslikové rezacie stroje,

Typ zvaraéského odevu | Vyberové Kkritéria vzt'ahujice sa na postup:

Trieda 1

zvaranie plamefiom,
zvaranie WIG,

zvaranie MIG,
mikroplazmové zvaranie,
tvrdé spajkovanie,
bodové zvaranie,

plazmové rezacie stroje,
odporové zvaracie Stroje,
stroje pre tepelné nanasane,
zvaraci stol.
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- MMA (rué¢né oblikové zvaranie obalenou elektrédou)
zvéranie (elektroda s rutilovym obalom).

Techniky ruéného zvarania spojené so vznikom velkych Cinnosti strojov, napr.:
rozstrekov a kvapiek, napr.: - v stiesnenych priestoroch,
- MMA zvaranie (elektroda zakladna alebo s celulézovym - pri zvarani nad hlavou/rezani alebo v
obalom), porovnatelnych neprirodzenych
- MAG zvaranie (s CO2 alebo zmesou plynov), polohéch.
Trieda 2 - MIG zvaranie (vysokym pradom),

- oblukové zvaranie plnenou elektrodou bez ochranného plynu,
- plazmové rezanie,

- drazkovanie,

- rezanie kyslikom,

- metalizacia.

POPIS VYROBKU: Tento ochranny odev poskytuje svojmu uZivatelovi nielen ochranu, ale i komfort a pohodlie. Je vzduiny a priedysny.

Material je hygienicky nezavadny a zaistuje i dobru odolnost’ vo¢i beznej mechanickej zat'azi. Tkanina obsahuje vodivé vlakna pre bezpecny

odvod statickej elektriny.

UPOZORNENIE PRE UZIVATELOV: Odev moZno pouzivat’ v priestoroch s nebezpetnymi ui¢inkami elektrostatickych nabojov len v

stlade s platnymi normami a predpismi na ochranu pred nebezpe¢nymi u¢inkami statickej elektriny.

e  Odev sa nesmie rozopinat’ alebo zobliekat’, pokial’ sa osoba nachadza v horl'avom ¢i vybusnom prostredi alebo pri manipulacii s horlavymi
¢i vybusnymi latkami.

e  Odev nesmie byt pouzivany v prostredi s nadmernym mnozstvom kyslika bez predchadzajiceho suhlasu zodpovedného bezpeénostného
technika.

e  Vlastnosti odevu moézu byt ovplyvnené jeho opotrebenim, pranim ¢i moznym zneéistenim.

e  Pred kazdym pouzitim je nutné skontrolovat, ¢i nedoslo k poskodeniu odevu. V tomto pripade je nutné ochranny odev vyradit’ z d’alSieho
pouzitia!

e Odev opravujte vyluéne s pouzitim materidlov a latok, ktoré spifiajii poziadavky prisluinej normy. Odev je funkény len v pévodnom
prevedeni, tj. bez neodbornych zasahov, ako st napr. zI¢ zaplaty.

e Ochranny odev spiia svoju ochrannu funkciu len v pripade, e je kompletny, spravne obledeny a zapnuty vratane uzatvorenia vietkych
uzaverov. Odev je nutné nosit’ uplne zapnuty, gombiky (zipsy) musia byt vzdy prekryté. Vreckd musi byt pocas pracovného vykonu uzavreté
(prekryté).

e  Pri praci je nutné pouzivat’ obe sti¢asti odevu kompletne, to je bliza a nohavice do pasa, alebo bliza a nohavice s naprsenkou! Bliza pri
dvojdielnom osateni musi byt’ dostato¢ne dlha, aby pokryla hornt ¢ast’ nohavic pri beznom pohybe tela alebo ak sa ich uzivatel’ zohne v pase.
Odev musi permanentne prekryvat’ v§etky materialy, ktoré nevyhovuju z hl'adiska schopnosti odvadzat’ statickti elektrinu alebo nehorlavosti.

e  Osoba nosiaca ochranny odev so schopnostou odvadzat staticku elektrinu musi byt riadne uzemnena s elektrickym odporom mensim nez
108 Q, napriklad nosenim vhodnej obuvi na podlahéch rozptylujiicich elektrostaticky naboj alebo vodivych podlahich.

e Utinnost rozptylujiicej funkcie ochranného odevu rozptyl'ujuceho elektrostaticky naboj méze byt ovplyvnena opotrebovanim a roztrhnutim,
pranim a pripadnym znecistenim.

e  Pri noseni odevu je nutné umoznit’ priamy styk vodivych stcasti odevného materidlu s pokozkou, napr. na krku a zapésti. Ak sa nemdzu
vodivé sucasti oSatenia dotykat’ pokozky, musia byt’ priamo uzemnené.

e Odev je nutné pouzivat’ vyluéne s ostatnymi kompatibilnymi osobnymi ochrannymi pomdckami.

e  V pripade nahodného znecistenia kvapalnou chemikaliou alebo horl’avou kvapalinou pri noseni tohoto obleku je nutné, aby sa nositel’ takého
obleku ihned’ vzdialil a opatrne zobliekol ochranny odev, pricom sa uisti, ¢i sa chemikalia alebo kvapalina nedostala do styku s nejakou
Cast'ou pokozky. Tento odev je nutné potom vycistit’ alebo vyradit’ z prevadzky.

e Ak by doslo k postreku tohto odevu roztavenym kovom, musi uzivatel’ ihned’ opustit’ pracovné miesto a vyzliect’ si odev.

e Odev pre zvaranie je uréeny vylu¢ne na ochranu proti kratkemu, netimyselnému kontaktu so Zivymi ¢astami oblukového zvaracieho obvodu.
V pripade zvySeného nebezpeéenstva trazu elektrickym pradom st vyzadované dodatoéné vrstvy elektrickej izolacie. Odevy s navrhnuté
tak, aby poskytovali ochranu proti ndhodnému kontaktu so zivymi elektrickymi vodiémi pri napati do cca 100 V d. c.

e  Mobze byt vyzadovana d’alSia ¢iastoéna ochrana tela, napriklad pri zvarani nad hlavou.

NEVHODNE POUZITIE:

e Urovei ochrany proti plameiiu bude zniZen4, ak je ochranny odev kontaminovany horPavymi latkami.

e  ZvySenie obsahu kyslika vo vzduchu znizi podstatne ochranu zvaraé¢ského odevu proti plameriu. Pozornost’ by mala byt’ venovana zvaraniu
v stiesnenych priestoroch, napr. ak nie je vylacené, ze ovzdusie méze byt’ obohatené kyslikom.

e  Elektricka izolacia poskytovana odevom sa znizi, ak je odev mokry, $pinavy alebo nasiaknuty potom.

ODPORUCANIE: na prediZenie Zivotnosti odevu pri zvarani odporiame pouZivat’ zédrovei s tymto odevom i ochranné kozené zvaracie doplnky

(zastera, gamase, rukavniky...).

VAROVANIE: V pripade postreku roztavenym kovom nemozno v pripade odevu, ktory je oble¢eny priamo na pokozke, vylicit’ rizika popalenia.

Pri noseni rukavic spolu s odevom by sa mali rukavy a rukavice prekryvat’ a toto prekrytie musi byt’ pri praci uZivatel'a zachované tak, aby bolo

vylacené preniknutie tepla a plamena alebo zachytenie horticeho materialu.

Spodna strana nohavic by mala presahovat’ hornt1 ¢ast’ obuvi a tento presah by mal byt zachovany pri chddzi a lezeni.

Informacie o nebezpeéenstve pri UV Ziareni

Specifikicia minimalnych poziadaviek na odev, ktory méze chrénit’ uzivatela proti beznym nebezpeenstvam spojenych so zvaranim, ked’ je

spravne pouzivany. Tieto nebezpecenstva zahfiiaji expoziciu pokozky ultrafialovému (UV) ziareniu, ktoré vznika pri vSetkych operaciach zvarania

elektrickym oblukom. Toto UV ziarenie zahiia UVA, UVB a UVC ziarenie vznikajtce pri intenzivnych impulzoch.

Pri jeho posobeni vsak textilia bude degradovat’ a nemusi d’alej zaistovat’ ochranu. To plati zv1ast’ v pripade, ked’ je odev pouzity pri zvarani

elektrickym oblukom (predovsetkym pri zvarani MIG/MAG), kde poskodenie intenzivnym UV Ziarenim, salavym teplom a vydatnymi iskrami

alebo kvapdckami roztaveného kovu méze vel'mi rychlo znizit’ jeho uéinnost’. V takych situaciach je vhodné pouzitie vys§sich Grovni ochrany, ako
st doplnkové kozené rukavy, zastery, atd’., ktoré predizia u¢innost’ odevnej sucasti a pomozu pri ochrane uzivatela.
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Odevy triedy 2 st navrhnuté tak, aby boli viac odolné proti degradacii spdsobenej tymito nebezpecenstvami, nez odevy triedy 1. Aj ked’ toto
nemoze byt presne stanovené, a to od okamihu, ked budt odevy ovplyvnené zvaracim procesom, zru¢nostou zvaraca, pouzitym zvaracim pradom,
vzniknutym rozstrekom a polohou pri zvarani.
Legislativa EU vyzaduje, aby OOP boli spociatku vybrané po dokladnom odhade rizik, aby boli pravidelne kontrolované a udrziavané alebo
nahradené pre zabezpeCenie trvalej ochrany. Uzivatelia, ktori st vystaveni UV ziareniu musia byt’ oboznameni s nebezpecenstvom a pravidelne
kontrolovani.
Jednoducha kontrola d’alsieho pouzivania na ochranu proti UV Ziareniu pre tento typ odevov (napr. raz do tyzdna) sa uskuto¢ni tak, Ze sa odevna
sudast’ drzi proti svetlu 100 W volframovej ziarovky na dizku paZe (priblizna vzdialenost’ 1 m); ak je vidiet’ svetlo prestupujtice latkou, potom UV
ziarenie prenika tiez.
Odporucame tiez uzivatelom v pripade zistenia, Ze st opaleni (ide o priznaky prenikania UVB Ziarenia), aby odevné stcasti nechali opravit’ (pokial
je to mozné) alebo nahradit’ ich inymi a malo by sa v buducnosti zvazit’ pouZitie doplnkovej, viac odolnej ochrannej vrstvy.
Uzivatel’ by sa mal pred pouZivanim ubezpecit’ (kontrola podPla znacenia na $titkoch odevu), Ze tento typ odevu vyhovuje poZadovanym
urovniam ochrany podl’a hodnotenia rizik, za ktoré je vyhradne zodpovedny zamestnavatel’ uZivatela.
Vzhl'adom k tomu, Ze su triedy prevedenia zaloZené na vysledkoch testovania v laboratoriu, nemusi sa bezpodmienecne vzt'ahovat’ ku skutocnym
podmienkam na pracovisku. Ochranny odev by mal byt teda vybrany s Gplnym vyhodnotenim podmienok a ¢innosti suvisiacich s konecnym
uzivatel'om vyrobku, so zahrnutim do uvahy vstupujuceho rizika a udajov poskytovanych vyrobcom vo vztahu k prevedeni ochranného odevu
ucinnosti.
Vyrobca nenesie zodpovednost’ za Ziadne $kody na osobach alebo majetku vzniknuté nespravnym pouZitim odevu.
Je potrebné pripomenat’, ze pri mnohych nehodich mézu na ¢loveka posobit’ takej sily, Ze Ziadny znamy odev nemoze predist’ tazkému ublizeniu
na zdravi alebo smrti.
SKLADOVANIE: V suchom, tmavom a odvetranom prostredi v rozmedzi teplot 10-30 °C. Musia byt chranené pred poskodenim i pred u¢inkami
slne¢ného Ziarenia chranit’ pred salavym teplom vykurovacich telies, ulozit' aspoit 1m od vykurovacich telies. Ak je odev mokry, nechajte ho
uschnut’ v izbovej teplote a az potom uschovajte. Skladujte v pévodnych obaloch.
PREPRAVA: Vyrobky st zabalené do PE vrectiSok. Po dobu prepravy sa nesmu poskodit’ ani znicit’.
UDRZBA: Pred pranim uzavriete zips a vietky stuhové uzavery. PouZivajte bezné tekuté pracie prostriedky bez bieliacich ti¢inkov, nemali by sa
pouzivat zmékcovadla ¢i iné aditiva, pretoze mozu znizovat’ efektivitu nehorlavej upravy. K zvyseniu efektivity Gpravy je nutné, aby sa na povrchu
tkaniny nezachytavali Ziadne horlavé zvysky, pomer plnenia by nemal byt mensi nez 1:20 na zabezpeCenie optiméalneho praciecho procesu
a minimalizaciu odberu. Odpora¢ame dvojstupiiové pranie, pri nadmernom znecisteni odporu¢ame predpierku pri 40 °C a vlastné prianie pri 60
°C pri miernom postupe, vyrobok mozno susit’ v bubnovej susi¢ke. Po prani odev dokladne vyplakajte a odstred’ujte na nizsie otacky /max. 600
ot/min/. Zehlite mimo reflexné pruhy. Najlepsim sposobom, ako opit’ aktivovat’ povrchovi ipravu, je susenie v tunelovom finiseri, pri¢om teplota
nesmie presiahnut’ 160 °C (odporucena teplota = 130 - 160 °C). Proces susenia by mal byt’ nastaveny tak, aby material dosiahol suchého stavu cca
30-90 sekund pred opustenim tunelového finiSera, aby jeho povrchova teplota neklesla pod 120 °C. Pokial’ st odevy suSené v bubnovej susicke,
mala by teplota vstupného vzduchu v susicke dosahovat’ minimalne 120 °C. Tym je zaistena "reaktivacia" povrchovej Upravy a zvySuje sa uc¢innost’
odpudzovania. Je treba sa vyhnat' sueniu pri nizkych teplotach a suSeniu na $nére. Zehlenie pri maximalnej teplote ehliacej plochy 150 °C,
profesiondlne chemické Cistenie tetrachloretanom a vSetkymi rozpustadlami uvedenymi pod symbolom F, normalny postup, alebo pripadne
chemické cistenie. Aby bolo mozné ¢o najviac zachovat’ ochranné vlastnosti tkanin s povrchovou upravou Hydrofoil™ pocas celej zivotnosti
odevu a po opakovanom prani, odpori¢ame dodrziavat’ nasledujuce pokyny: Odevy s povrchovou upravou Hydrofoil™ perte oddelene od odevov
so §tandardnymi povrchovymi Upravami, na predizenie funkénosti FC upravy. FC tpravu obnovujte po 5-ti pracich cykloch prostriedkom
HYDROB FC napr. Hydrop ,,product rang®, ak sti zachované vhodné podmienky susenia, aby sa povrch fluorovanych uhl'ovodikov reaktivoval
spravne. Hydrofoil™ ma vynikajicu trvanlivost’ pri prani a prevysi ostatné povrchové upravy s fluorovanymi uhl'ovodikmi na trhu - Zivotnost’
povrchovej upravy odevov s Hydrofoilom™ moéze byt d’alej zvySena oplachnutim v ¢inidle na baze fluorovanych uhl'ovodikov v zaverecnom
cykle prania v ramci oplachovania.

POZNAMKY: Udrzujte odev &isty, §pinavy odev méze viest' ku zniZeniu ochrany. Venujte nalezita pozorost ogetrovaniu odevu a pravidelnej
regeneracii jeho FC upravy. Vyrobca nenesie ziadnu zodpovednost’ za §kody vzniknuté pouzivanim vyrobku inym spdsobom, nez je stanovené
a rovnako sa zrieka zodpovednosti, ak sa vyrobok oSetruje nespravnym spdsobom bez reSpektovania tu uvedenych pokynov. V pripade potreby
doplnenia technickych informacii, nejasnosti alebo inych otazok kontaktujte vyrobcu.

VELKOSTI: Su znacené 3-mi kontrolnymi rozmermi v stlade s EN ISO 13688:2013. K E ®
LIKVIDACIA: Likvidacia odevov je regulovana zdkonmi jednotlivych $tatov & miestnymi predpismi. ~
Likvidacia spalenim.
Identifikacia Ozniamenej osoby, ktora uskutoc¢nila posidenie zhody: NB 1023, Institut pro testovani a certifikaci, a.s., Tf. TomasSe Bati 299,
Louky, 763 02 Zlin, CZ.
Vyhlasenie o zhode najdete tu: www.canis.cz, u jednotlivych vyrobkov v liste - "Dokumenty pro stazeni".
ZNACENIE: vsitou etiketou — vzor:
wazn Typ vyrobku
o CE.. kéd vyrobku
Kategoria vyrobku

- Znacka zhody + notifika¢né ¢islo skuSobne, ktora vykonava ro¢né kontroly
WXODA® Materidlové zlozenie
P wum | Piktogramy udrzby podl'a EN ISO 3758:2012
Znacenie velkosti 3-mi kontrolnymi rozmermi;

Piktogram ochrany vratane harmonizovanej normy

Piktogram ochrany vratane harmonizovanej normy a tried ochrany
Upozornenie na nutnost’ precitat’ si navod na pouzitie

Il Sarza

o | Identifikacia vyrobcu

il 96 - 100 cm EIQ
0. 84 - 88 cm

BARCODE

VYROBCA: CXS kontaktna adresa: Podébradska 260/59, Hloubétin, 198 00, Praha 9, CZ.
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